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ТЮРБИННОЕ КОЛЕСО ЖИР АРДА, УСТРОЕННОЕ НА ПОЖЕВСКОМЪ ЗАВОД® Гг. ВСЕВОЛОЖСКИХЪ.Ив. Тиме.

Не разъ намъ приходилось печатно указывать па общее неудовлетворительное cocτoaHie гидравлическпхъ движителей на УралЬ, которые, за немногими исключешями, не соопгЬтствуютъ современному состоянно пауки и техники. Въ теченш посл'Ъднихъ двадцати пяти лЬтъ на Урал’Ь было обращено особое BHHMaHie па тюрбины, которыя на многихъ заводахъ почти совершенно вытеснили собою старыя гидравлически колеса. Въ отношены простоты устройства, прочности и относительно низкой стоимости тюрбины, на Урал'Ъ, вполн'Ь оправдали ожидая >я, но не то должно сказать относительно SKOHOMiH расходовала воды. Въ этомъ отношены, напротивъ того, въ большинства случаевъ, пришлось разочароваться, такъ какъ найдено, что тюрбины не р’Ьдко расходую™ бол4е воды, нежели порядочно сдЬланныя деревянный колеса. Bca⅛cτ,Bie этого, въ среД'Ь пйкоторыхъ уральскихъ техни- ковъ, тюрбины, незаслуженно, ∏pioop⅛aπ враговъ, давшихъ обЪтъ никогда ихъ 6o.ιie не строить (!). Между т4мъ за границей съ каждымъ днемъ тюрбины получаютъ все большее распространеше даже и въ такихъ m⅛ctho- стяхъ, въ которыхъ DKOHOMia воды стоить на первомъ план'Ь. Причины не- 6aaroπpiaτHux,b для тюрбипъ результатовъ, па Ypaafc, кроются въ oιππ6κfc строителей, которые не обращали должнаго BHiiMania на самую капризную сторону тюрбинъ, а именно на правильное., рациональное устройство ща- 
Шооыхъ нриборовъ. Въ этомъ oτnoιιιeιιiιι между колесами и тюрбинами мы зам4чаемъ капитальную разницу такого свойства, что простые первобытные Щитовые приборы при гидравлическпхъ колесахъ оказываются въ то же время приборами рацюнальпыми, между тФмъ при тюрбинахъ, ч4мъ Λ⅛ficτBie щп- 'rQβ⅛Γ0 прибора ращоыалыгРе, тЬмъ онъ выходить 6oafce сложпаго и дели- 
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http://vital.lib.tsu.ru38 ГОРНОЕ И ЗАВОДСКОЕ Д'Ь.10.катнато устройства и требуетъ тщательнаго техническаго выполнешя. Наиболее сложными ращональныя щитовыя устройства являются въ полным 
реакцгонныхъ тюрбинахъ. Устройство таковыхъ ate щитовъ при полным 
акцгонныхъ тюрбинахъ значительно проще и наиболее простыми они являются для неполныхъ тюрбинъ, который всегда должно устраивать атюонной системы. Устройство рацшнальнаго щита для реакщонныхъ тюрбинъ подъ силу только пемногимъ изъ Уральскихъ заводовъ. Напротивъ того, Iicnoaiienie щй- товыхъ приборовъ для акцюнныхъ тюрбинъ доступно для каждаго порядоч- йаго завода. Поэтому уральскими строителями, въ большинстве случаевъ, с.тЬ- дуетъ бросить реакцгонную систему, имеющую, до настоящаго времени, исключительное распространеше, и обратиться къ тчорбинамъ акцюнной системы, и водворить на Урал-Ь постройку тюрбинъ, расходующихъ воду экономично. При этомъ,.однако, уральсюе техники, привыкппе при проектироваши руководствоваться сочинетями Редтенбахера, встрйтятъ некоторое затруднеше, такъ какъ во время Редтенбахера акщонныя тюрбины еще не им'Ьли надле- жащаго развитая. За неимЬнетемъ другаго подходящаго источника на рус- скомъ языкЬ, мы считаемъ полезными указать на нашъ литографированный курсъ прикладной механики, составленный для горнаго института, а именно: «¥«с»гь II, гидравлические движители 1877 г.» 2-е издаше. Эго указаше мы считаемъ въ настоящее время тЬмъ бо/гЬе умйстнымъ, что изъ печатных!., письменпыхъ и словесныхъ заявлений, мы, къ крайнему нашему удовольствпо, узнаемъ, что Jtnorie pyccκie техники нашими литературными трудами интересуются, и что некоторые даже прилагаюсь пхъ на практик^.27 сентября 1877 г., между прочими., мы получили отъ знакомасо намъ механика Пожевскаго завода, II. А. Шилоносова, письмо слЬдующаго содержашя:М. Г. «При семь письм'Ь прилагаю чертежъ и свидетельство на устроенное мною тюрбинное колесо системы Жирарда на Пожевскомъ заводЬ гг. Все- BoaoatCKIiXb, въ Пермской губерши, Соликамскаго у'Ьзда, разсчитанное по teopi∏, Вами изложенной въ Горпомъ Журнал!) за 1875 г. Эта тюрбина приводить въ д4йств1е листокатальный стань. При 45 оборотахъ въ 1 м. колесо идетъ плавно, при отвЬсномъ почти выливанш воды и несетъ за собою только одн'Ь брызги. Воды употребляетъ ,∕β часть противъ CTaparo наливнаго колеса, приводящего въ дЪйств1е точно такой же листокатальный станъ и выкатывающей такое же количество жел-Ьза. ЗатЬмъ покорнейше прошу просмотреть приложенный чертежъ устроенной тюрбины и дать свое заключено, удостоя меня отв-Ьтомъ, дабы я могь произвести постройку еще 5 подоб- ныхъ колесъ въ этомъ же заводЬ и для той же цгЬли, не опасаясь за вб- рац1ональность постройки. А. Ц. Шилоносевъъ.При письмЬ приложено свидетельство слЬдующаго содержашя:«По настоящее время, кромй ремонтировки машинъ, г. Шилоносовъ построилъ на Пожевскомъ заводй тюрбинное колесо системы Жирарда, ДЛЯ приведший въ дЬйств1е листокатальнаго стана, выкатывающаго въ 12-ти ча-
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http√∕vital.lib.tsα⅛ !ТЮРБИННОЕ КОЛЕСО ЖИР АРД A, 39совую рабочую смену 120 пудовъ кровельнаго двухъ-аршицнаго железа, въ25 листовъ въ пятииудовомъ пучке, при самомъ незначительномъ расход!? воды противъ обыкновенныхъ наливныхъ колесъ. Въ удостовереше чего и выдано cie свидетельство съ приложешемъ гербовой моей печати. В. A. Bce- 
воложскйИ».Это свидетельство имеете. въ настоящемъ случае, особенное значенге, потому что заводовладелецъ, имея въ виду неблагопр1ятпые результаты съ Тюрбинами въ другихъ соседиихъ заводахъ, вначале сомневался въ выгоде новой постройки и, только убедясь въ противномъ, онъ разрешилъ приступить къ дальнейшей постройке подобныхъ же тюрбинъ.Постройка г. Шилоносова заслуживаете полнаго внимаюя по основательности ея, а также и потому, что онъ является строителемъ едва ли не первой тюрбины системы Жирарда на Урале. Г. Шилопосовъ не остановился передъ отливкою тюрбиннаго колеса д1аметромъ lll∕,l ф. вместе съ железными перьями. Къ такому πpieπy отливки на УралЬ прибегаютъ только въ рЪдкихъ случаяхъ и то только при тюрбинахъ неболыпаго д1аметра. Въ тюрбинахъ же большаго д!аметра, напримеръ въ тюрбинахъ Швамкруга, железный перья къ чугуннымъ ободьямъ обыкновенно укрепляются помощпо болтовъ или заклепокъ. Колесо, отлитое вместе съ железными перьями, представляете большую прочность и отличается совершенно гладкими каналами иежду перьями. Въ случае поврежденья пера, оно вырубается и на место его помощпо винтовъ укрепляется новое. Впрочемъ, при устройстве предо- хранительныхъ решетокъ въ водопроводной трубе, всякое повреждеше перьевъ вполне устраняется.При проектировали нами, несколько лете тому назадъ, колеса ∕‰- 

рврда, д1аметромъ 18 фут., для Катавскаго завода, принадлежащего князю 
Ыыоселъскому, въ виду не вполне удовлетворительнаго состояшя тамъ ли- тейпаго дела, мы не рисковали советовать отливать колесо целышмъ, и почему перья положено было приклепать къ чугуннымъ ободьямъ колеса. Намъ неизвестно, если эта постройка окоичепа, хотя производство работе было начато уже давно, подъ руководствомъ управляющего заводами князя Бело- сельскаго, горнаго инженера В. К. Мирецкаго.Къ постройке тюрбинъ Жирарда приступлено также на заводахъ кпязй 
Голицина, где постройками руководить управлявший заводами горный ин-, женеръ II. Е. Холостовъ. При своихъ разсчетахъ г. Холостовъ пользовался ,⅛⅛ib же печйтнымъ источникомъ, какимъ и г. Шилоносовъ.Тюрбинныя колеса Жирарда применимы во веЬхъ тЪхъ случаяхъ, въ накихъ применялись на Урале тюрбины Швамкруга. Отъ послФДнихъ опи отличаются более рандональною, прочною конструкщею. По сравнении съ хорошими металлическими колесами, тюрбины Жирарда имеютъ преимущества меньшей стоимости, вслйдстше большей скорости вращенья более простыхъ приводовъ. Во многихъ случаяхъ, напримеръ при воздуходувныхъ
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http://vital.lib.tsu.ru40 ГОРНОЕ И ЗАВОДСКОЕ ДЪЛО.машинахъ, прокатныхъ магпинахъ для листоваго желЪза и т. п возможна непосредственная прямая передача, причемъ устраняется надобность въ зуб- чатыхъ колесахъ, причиняющихъ въ заводскомъ дЬлй такъ много хлопотъ.Коеффищентъ полезнаго действ1я тюрбинъ Жирарда 650∕0 до 750∕0, т. е. одинаковый съ лучшими металлическими наливными и средненаливными колесами. Если же принять въ соображение зубчатые приводы, почти всегда неизбежные при медленно вращающихся гидравлическихъ колесахъ, то окончательный перевесь будетъ на сторонЬ первыхъ.Всл'Ьдс’ппе ращональности щитоваго прибора, коеффищентъ полезнаго Λ⅛ficτBia колесъ Жирарда съ йзм-Ьнешемъ расхода воды остается весьма по- стояннымъ. Съ уменыпешемъ же напора воды, при той же скорости враще- πiπ, какъ и при вс$хъ тюрбинахъ вообще, коеффищентъ полезнаго д4йств1я уменьшается. Но па основами опытовъ, это уменыпеше оказывается незна- чительнымъ до т£хъ поръ, покуда колебание въ напоре не превосходить пре- Hд4ловъ H до —, т. е. такихъ предЪловъ, κaκie редко можно встретить на Уральскихъ заводахъ. Если же исключить месяца два въ году, соответствую' щихъ засухе отъ жары или мороза, въ продолжен»! которыхъ заводское д4й- CTBie должно быть ограничено, въ остальное время года напоръ никогда не- достигаетъ низшаго предала =Тюрбинное колесо Жирарда, подобно тому, какъ и вей неполный тюр- бины и гидравлическая колеса, должно быть установлено такимъ образомъ, чтобы весенняя подпруда не могла иметь вреднаго AiftciBiH. Въ случае надобности можно прибегнуть къ помощи насосовъ Нагеля (см. соч. автора 
О нтъкоторыхб юрнозаводскихъ .чаминахъ^>. 1875 г.).

Тюрбинное колесо Жирарда, устроенное на Пожевскомъ заводе.На фиг. 1 таб. I, изображенъ лицевой видъ колеса, причемъ часть колеса и направляющей приборъ представлены Bbpaspisi. Въ боковомъ видгЬ, въ p⅛βp⅛3i, колесо представлено иа фиг. 2 таб. I, BM,tcτi съ прокатнымъ станомъ.Тюрбинное колесо отлито пзъ чугуна BMicri съ железными перьями въ числе 76-ти, им4ющихъ толщину — 0",2. Вторую часть колеса составляетъ втулка съ 6-ю спицами. O6i части скреплены между собою 12-ю болтами. На стороне противуположноп спицамъ, ободъ им'Ьетъ вентилящонныя отдушины, расположенный около выпуклыхъ сторонъ перьевъ. Направляющей приборъ, отлитый изъ чугуна, съ железными перьями, покоится на дере- вянныхъ балкакъ. Число направляющихъ каналовъ 12-ть, все они имеютъ одинаковую длину. Щитъ состоитъ изъ двухъ половинъ. Передача движев1я отъ рукоятки къ щиту производится помошДю системы рычаговъ, изображен- ныхъ на фиг. 1. Передача движешя отъ вала тюрбины къ нижней оси ∏pθ' катнаго стана непосредственная.
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Главные, размеры колеса.Колесо разсчитано на напоръ води въ 24,∕a фут.1) Наружный д1аметръ 2R,1=111∕< ф.; внутренний д1аметръ 2Ra=9l∕2 ф.2) Отношеше: = 1,184, т. е. между 7A н β∕5.3) Углы: α = 200, β — 1400, 2α -∣- β = 180o, δ — 17°.4) OTiiomeHie ширины колеса на внешней и внутренней окружностяхъ;

b, 23*∕2 ,
Ъ = —8— = близко о.

5) Число перьевъ направляющая колеса : 12, рабочаго : 76.6) Отношеше рад1альпой высоты рабочаго и направляющая колссъ:s=2.
а

7) Кратчайшее разстояше между направляющими перьями 13∕√'; между перьями рабочаго колеса: l3∕β".8) Наивыгоднейшее число оборотовъ колеса въ 1 м.
п — 9,55 27-0 ** 0^5У 2^r ■ 241/2 R3 ,δδ, 9,5 . 1∕2 = около 42.Обыкновенно тюрбина и валки работаютъ при 45 оборотахъ въ 1 м.9) Наиболышй расходъ воды колеса:

Q max. 8" . 1,75144 . 12 . Tвъ 1 2g . 241∕2 = кругл, числ. 41 куб. фут. секунду.= 0,9 .
При 650∕0 полезнаго A⅛ftcτBia, этому расходу будетъ соответствовать иаиболыпая полезная работа колеса:

N max. = 0,65 1,73 . 41 . 24,515 = кругл, числ. 75 п. л.Обыкновенно колесо работаетъ съ гораздо меньшею силою.Устройство колеса Жирарда обошлось заводу въ 1,300 руб. сер.
Cpaeueuie днйствгя колеса Жирарда съ дн>йсто1емъ стираю нала- 

онаго (ударнаю) колеса.На двухъ совершенно одипаковыхъ прокатныхъ станахъ, изъ которых! °динъ действовал! бтъ колеса Жирарда, а другой отъ старая наливная- 
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http://vital.lib.tsu.ruГОРНОЕ И ЗАВОДСКОЕ ДЬЛО.4Sколеса, было прокатано одинаковое количество листоваго железа. На каждом! станй, въ 10-ти часовую смйну, прокатано 120 пудовъ кровельнаго железа, по сортаменту 25 листовъ въ 5 пудовомъ пучкй. Для измйрешя расхода воды, въ томъ и другомъ случай, въ водоотводномъ заводскомъ канал! былъ устроенъ досчатый водосливъ. Посредствомъ задвижнаго щита ширину водослива Ъ возможно было измйнять по произволу. Высота воды надъ порогом! водослива поддерживалась постоянною, а именно: 7i = 12"=l фут. причемъ ширина Ъ = 2 фут. при колеей Жирарда и Ъ — 12 фут. при ста- ромъ колеей. Расходъ воды, въ томъ и другомъ случай, могъ быть вычислен! по извйстной формулй для водослива:Q = 2M . Wi∖∕2gh — 0,4bV~2għs.Но въ настоящем! случай, безъ всяких! вычислены!, прямо можно вывести заключен1е, что расходъ воды при старомъ колеей въ 12∕∙; = 6 разъ болйе, нежели при новомъ. Такой результата намъ показался мало вйрояг- нымъ, потому что принявъ коеффищентъ полезнаго дййств1я для колеса Жирарда даже к = 72,'∕0, для стараго колеса получимъ всего к — 120∕0. На нашъ запросъ по этому поводу, г. Шилоносовъ объяснил!, что досчатый водосливъ не былъ сдйланъ достаточно тщательно, такъ что много воды терялось чрезъ щели между досками. Очевидно, что эта потеря оставалась почти одинаковою въ обоихъ случаях!, и при ширинй водослива Т) = 2 фут. она должна быть процентально значительно болйе, нежели при Zi=12 фут. Следовательно дййствительное отношеше расходов! воды въ обоихъ случаях! должно быть менпё ti∕ι.Испытанное старое гидравлическое колесо, деревянное, построено лйт! двадцать тому назадъ. Оно принадлежит! къ категорш удариыхъ заднена- ливпыхъ колесъ. Внйиппй д1аметръ его = 5 арш. = 11 фут. 8''; внутренняя ширина: 61Λ фут. ; высота обода—2 фут. Ударный наиоръ = 12 фут » т. е. около половины полнаго напора = 241Λ фут. Передача движешя не прокатным! листовымъ валкамъ совершается помощно одной пары зубча- тыхъ колесъ. Отношен1е начальныхъ д1аметровъ этихъ колесъ = 2,64 : It Такимъ образомъ при 45 оборотахъ валковъ въ 1 м., колесо совершаете 17 оборотовъ. Водоспускъ колеса и ящики весьма неправильнаго устройства. Отъ времени части колеса и русла измйнили свою форму. Кожухъ изъ кон- центрическаго сдйлался эксцентрическим! и величина зазора между кожу* хомъ и впйшнею окружностью колеса въ самомъ узком! мйстй =≡ 27, такт что много воды теряется по сторонам!. По причшгй малаго д1аметра колеса и большой скорости вращая вредное Bxianie центробйжной силы значительно. Вслйдств1е вейхъ этихъ причйнъ, коеффищентъ полезнаго дййсТвЖ колеса долженъ быть весьма незначителен!. Пели опытомъ Шилоносова и не опредйлепъ въ точности коеффищентъ полезнаго дййств1я й°' Baro колеса, тймъ неменйе онъ весьма просто и наглядно убйдилъ заводо- владйльца въ больших! преимуществах! новаго устройства. По пускй в1
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43TtOPBUHHOE КОЛЕСО ЖИРАРДА.ходъ перваго колеса Жирарда, г. Шилоносовъ приступил! къ устройству втораго. Въ настоящее время отлито третье колесо. Владелец! завода на этомъ не остановился и поручилъ г. Шилоносову составить проект! на замену всФхъ имеющихся въ заводе старыхъ колесъ тюрбинами новейших! конструкций, ИМ'Ья въ виду, при томъ же притоке воды, увеличить годичную производительность листоваго железа до 250,000 пуд.
Настоящая техническая средства Ножевскаго завода. Печей: пудлйй- говыхъ 7, сварочныхъ 4; кричныхъ горновъ 2. Сварочныхъ прокатныхъ ста- новъ 2, одинъ паровой, а другой водяной; послфдшй д'Ъйствуетъ только при избытке воды (весной) всего 2 месяца. Три паровых! молота для обжимки крицъ, действующее теряющимся жаромъ пудлинговыхъ и сварочныхъ печей. ■1истокатальныхъ прокатныхъ становъ 5; они приводятся въ действье отъ старыхъ гидравлическихъ колесъ и работаюгъ все bm⅛ct⅛ среднимъ числомъ 130 сутокъ въ году. Въ остальное время, за недостатком! воды, они работают! попеременно. Число рычажныхъ листобойныхъ молотовъ 6. Листооб- р'Ьзательныхъ ножниц!, действующих! отъ гидравлическихъ колесъ 2. Годичная производительность завода 140,000 пуд. листоваго железа и 4,000 пуд. сортоваго железа.
Механическая MacmepcKin. Литейная съ 3-мя вагранками и съ 1 отражательною печью. Кузница о 30-ти огняхъ. Токарная съ 18-ю станками. Слесарная съ 20-ю тисками. Станки действуют! отъ паровой машины. Котельная и столярная. Годичная производительность механических! мастер- еквхъ простирается до 100,000 руб. сер. *).Формоваше тюрбиннаго колеса системы Жирарда.Приступим! теперь къ описанию формовашя тюрбиннаго колеса. Опи- CaHie это имеетъ темъ больппй интерес!, что способъ отливки чугунных! колесъ съ железными перьями, какъ было выше сказано, весьма мало известен! ∏a Урале и только въ редкихъ случаях! онъ применялся при тюрбинахъ неболь- Шого йаметра Не смотря, что, этотъ способъ отливки весьма распространен! загРаницей, въ иностранной литературе мы не находимъ обстоятельнаго они- сан1я его. Весьма сжатое изложеше объ отливке тюрбинъсъ железными перьями мы находимъ въ сочинении«F. Redtenbacher1 der Maschinenbau1 1863, Bd. l∙ Въ новейшем! спещальпом! сочинеши по литейному делу: Е. F. 

iirre> Handbuch der Eisengiessereibetriebes1 1875, Bd. I, f. Il (Leipsig)1 странпымъ образом! не упомянуто ни слова объ этомъ способе отливки. На ™г' 3 таб. II, представлена, Къ разрезе, верхняя часть опоки въ опрокину- W Иоложеши. Опока аа имеетъ видъ кольцеобразной (чугунной) рамы, снабженной рад!альными ребрами или перегородками, для прочности и для луч- 1∏aro удержашя формовочной глины. Эта часть формовки образована при помощи шаблона с, вращающагося на жел4зномъ стержне d. Подшипники 1∣ft θτa Фабрика была основана въ 1820 году. См. статью Н. Чунина, Горн. Журн. № 3, 76 СоДЩ стр. 411»
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http://vital.lib.tsu.ru-I1OPHOE Ii ЗАВОДСКОЕ Λ⅛.10∙этого стержня расположены один® въ opyc⅛ e∙, а другой въ кресювин! f, поддерживаемой на четырехъ деревянныхъ стойках® //, нижними концами зарытыми вь землю. Эта верхняя часть была предварительно наформована на том® мЬст'Ь, на котором® посл'Ь приступлено къ формовкЪ нижней части.На фиг. 4 таб. II представлена нижняя часть формовки, безъ опоки. Она выложена изъ краснаго кирпича i—i и сверху покрыта тонким® слоем® формовочной глины по шаблону, j — гнЬзда (фиг. 4—5), отпечатанный помо- m,iιo отдельных® деревянныхъ моделей, служашдя для укр-Ьплешя наружных! концов® спицъ къ тюрбинному колесу. IIa фиг. 5 таб. II, изображена нижняя часть формовки въ планЬ, съ показатель желЬзныхъ перьевъ к и шишекъ (или сердечников®) I, помещенных® между ними. Шишки эти установлены правильным® образомъ при помощи, шаблона и и дЬлигельнаго круга т. Число дЪлешй на κpyr,b т равно числу перьевъ тюрбиннаго колеса. По установка перьевъ и шишекъ, формовку замывают®, отжигают® и затЬмъ красятъ формовыми чернилами. Посл'Ь этого накрывается верхняя опока (фиг. 6), выкладываются литники: jj, Jj и производится утрамбовка внутри и снаружи опоки формовым® пескомъ υ—v.На фиг. 6 и 7 таб. II, изображена формовка въ окончательном® вид'!, съ локазашемъ желЬзныхъ перьевъ 7с, шишекъ I и гн'Ьздъ j для укр'Ьпле- Iiiff спицъ.Расплавленный чугунъ вь котловину M подводится помошно жолоба Ц изъ листоваго желФза, вымазанпаго внутри глиною. Изъ котловины М, чугунъ поступает® въ литники р, р числом® 6-ть и расположенный на внутренней окружности колеса въ равном® разстоянш один® от® другого. Изъ литников®, каналами S, расплавленный чугунъ поступает® сначало въ нижнюю часть формовки и наполняет® ея до т'Ьхъ пор®, покуда не поднимется до каналов® C t. ЗатФмъ чугунъ пойдет® этими каналами. Когда отдушины (выпоры) ?/, числом® 12, наполнятся чугуном®, то отливка считается оконченною.На фиг. 8 таб. II, представлено тюрбинпое перо развернутое въ плоскости. Съ каждой стороннего имЬются по три цапфы (гребня), разсФченныхъ и Pa3' двоенпыхъ вь иротпвуположныя стороны, для болЬе прочнаго соединена с» чугуном®. КромЬтого кромки перьевъ на 0,"2 съ каждой стороны (как® о10 показано пунктиром®) заливаются въ чугунные ободья тюрбиннаго колеса. На одной сторон^ у каждаго пера углы оттяпуты, для образовашя маленьких® выступов®, посредством® которых® перья подв'Ьшиваются въ формой^- Пред® вставкою перьевъ, они были тщательно опилены терпугом®.На фиг. 9 таб. П, изображена шишка пли сердечник®, для образован'3 каналов® между перьями. Шишки формуются изъглины въ особых® дерева»' пых® ящиках®, затЬмъ отжигаются и покрываются формовыми чернилам»- Число их® равно числу перьевъ тюрбиннаго колеса Сбоку на каждой шв®' κ⅛ имеется по небольшому выступу, для образования вентилящонных® °1' дуншнъ.
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http://vitai.lib.tsu.ruТЮРБИНП0Е КОЛЕСО ЖИРАРДА. 45Въ настоящее время по'вышеописанному способу отлито уже три оди- наковыхъ тюрбинныхъ колеса ;Лам. li*∕4 ф; и, по заявлен!ю г. Шилоносова, вс'Ь они окозались весьма хорошими, безъ всякихъ порокбвъ. Мы вполне дов4ряемъ этому заявлешю, потому что при прежнихъ нашпхъ πoc⅛ιπ1eιιiaxb Уральскихъ заводовъ, мы имели случай лично познакомиться съ нФкотороми постройками г. Шилоносова, въ числе которыхъ пароходъ Пушкарь, построенный па Пермскомъ пуптечпомъ заводЬ, представляете собою во вс/Ьхъ отно- InenitiXb замечательное произведете. *) И. А. Шилопосовъ прошолъ основательно практическую школу на Пермскомъ стальпомъ заводб, подъ ру- ководствомъ нашего иЗЙстнаго строителя, горнаго инженера II. В. Ворон- 
vloβa.

CocTOHHie воды въ пруде въ Пожевскомъ заводе въ 1876 и 77-мъ годахъ.Въ эти годы осенью действовало два старыхъ водяныхъ колеса, при- водивпшхъ въ Λ⅛ftcτnie листокатательные валки. При иолномъ скопЪ воды надъ порогомъ плотины въ 24 четверти (т. е. 6 аршинъ), къ 1-му Января 1877 г. оставалось всего 9 четвертей, следов, въ пруде убыло воды па 15 четвертей. Съ 1-го Января по 15-е Апреля, при действш только одного колеса, убыло воды на 4 четверти, т. е. къ 15-му Апрелю надъ порогомъ оставалось всего 5 четвертей воды. Съ устройствомъ въ этомъ году тюрбин- наго колеса Жирар да въ заменъ одного изъ старыхъ колесъ, и при действие его вместе съ однимъ старымъ колесомъ, вода поднятая въ пруде на 24 четверти отъ порога, къ 1 Января 1878 понизилась всего до 22‘А четвертей, чему соответствуете убыль въ 1*∕∙2 четверти. ЗатГмъ при пуске вгора- со колеса Жирарда въ заменъ стараго колеса, следов, при действш двухъ яовыхъ тюрбинныхъ колесъ, убыль воды въ пруде прекратилась и даже вода пачала прибывать, что ясно указываете на избытокъ притока воды въ лрудй надъ расходом!. ея для заводскаго д*Ьйств1я.Въ Saimoaenie этой статьи, первыми долгомъ ечнтаемъ благодарить И. А. Шилоносова за матер1алы доставленные имъ въ наше полное распоряже- 1>ie. Приэтомъ мы должны заметить, что совокупность данныхъ ясно указываете на экономичность действ1я колесъ Жирарда, въ Пожевскомъ заводе, ло тФмъ не менее г. Шилоносовъ въ подтверждеше экопомическихъ достоинствъ построенныхъ имъ тюрбанъ не могъ привести нами вполне точныхъ, численных!, данныхъ, который можно добыть только при посредстве тщательна- го опыта. Говоря это, мы вовсе неимеемъ въ виду делать какой либо упреки. Время заводскаго техника иногда бываете такт. занято, что для научной разработки вопросовъ не остается пи одной свободной минуты. Разъ постройка окончена и если въ достоинстве ея убедились какимъ-бы пи было способами, то обыкновенно спЬшатъ изъ пея извлечь пользу во первыхъ въ ВИДУ скорФйшаго погашения затраченного капитала и за тймъ въ виду полу-1) См. Горн. Жури. 1875 r.. Λa 1, стр. 31.



  
    
  

 
 
 

  
    
    
  
 

Digital Library (repository) 
of Tomsk State University

http://vital.lib.tsu.ru

..,,-PigitaI Lιbrary irepos⅛H^.l 
OfTomskState University 

I http://vital.lib.tsu.ru46 ГОРНОЕ И ЗАВОДСКОЕ ДЪЛО.чешя прибылей. Заводская машины обыкновенно' дййствуютъ днемъ и ночью, и всякая несвоевременная остановка ихъ причиняетъ влад4льцу бол'Ье или мен'Ье значительные убытки.Т'Ьмъ не MβH⅛e, мы надйемся, что по истЬченш извйстнаго времени дйй- CTBia вновь построенныхъ колесъ, на Пожевскомъ завод-Ь, когда капиталь задолженпый па ихъ устройство окупится прибылью отъ увеличешя завод- скаго производства, владЬлецъ заводовъ В. А. Всеволожсшй предоставить въ распоряжеше г. Шилоносова τ⅛ незначительный средства, кашя необходимы для производства точныхъ опытовъ при помощи динамометра Прони и водослива. Мы со своей стороны готовы оказать полное наше COflfcttCTBie такому общеполезному д-йлу.
МИТИНГЪ ВЪ ЛОНДОН®, ВЪ 187? ГОДУ, О СОВРЕМЕННОМЪ ПОЛОЖЕНЫ СТАЛЬНАГО ПРОИЗВОДСТВА.3aπh⅛a Lowthian bell⅛, читанная на отомъ митинга, овъ отд-ьленш углерода, КРЕМШЯ, CT>PM И ФОСФОРА при 0ТБЫИВАН1И, ПУДЛЙНГОВАНТИ Ii BECCEMEPOBaHJK ЧУГУНА.IIoc1IfcflBift митингъ въ JIoHfloHfc о современномъ положенш стальнаго производства состоялся, съ 20 по 22-ое Марта 1877 года, подъ предела- тельствомъ доктора Сименса (W. Siemens).Митингъ этотъ pfcsκo отличался отъ предъидущихъ характеромъ чисто ученыхъ сообщенШ. Химгя играла весьма важную роль въ зас'Ьдашяхъ его и можно было убедиться, что люди практики были гораздо сдержанп’Ье вь противорТлпяхъ къ даннымъ науки, противопоставляемымъ послГднею ЮТ с-йдой опытности.KpOMi того пожаловаше медали Бессемера за 1877 годъ профессору Горной школы въ Лондон-Ь доктору Перси показываете, что Англичане ∏Pc' знаютъ теперь всю важность научнаго изучешя техпическаго процесса; этот* фактъ точно также подтверждается и характеромъ прений послйдняго митинга- BaffiHfcttroie результаты которыхъ излагаются ниже.

Речь председателя при открытки митинга.Докторъ Сименсъ, соединяющий въ ce6fc, въ высшей степени, качества ученаго и практика, сд'Ьлалъ, въ превосходной p⅛4∏ своей, обзоръ тбхъ условий, которыя необходимы для процвГгашя жел'Ьзной промышленности.Онъ разобралъ последовательно смотря потому SHaneHiro, которое прй‘ даетъ различнымъ факторомъ производства: техническое образовало, стоимость работы, ropionie матерьялы и сидеротехничесые процессы.


