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Технологическая эффективность закачки гелеобразующих составов в продуктивный 

пласт зависит от знания динамики их реологического состояния. Для получения 

соответствующей информации возможно использование методов вибрационной 

вискозиметрии (ВВ), однако ВВ разработана для контроля маловязких жидкостей. Методика 

ее применения для контроля теряющего текучесть образца еще недостаточно разработана. 

Неоднозначно само понятие точки гелеобразования.  

Точкой гелеобразования можно считать момент появления разной величины 

механического сопротивления (z) в измерительных сосудах разного размера. При этом 

требуются два параллельных вискозиметрических эксперимента в разных измерительных 

сосудах. 

Исходя из внутреннего состояния образца, за точку гелеобразования можно принять 

момент времени, когда модуль сдвиговой упругости становится больше нуля. При этом 

требуются два параллельных эксперимента с разными частотами колебаний зонда 

вискозиметра.  

Было проведено численное моделирование указанных ситуаций. При этом 

использовали зашумленные значения  

( ) ( )RRNDtzz mm += 1 .     (9) 

Где tm – равноотстоящие моменты времени; R{0; 0,1; 0,2; 0,3} – относительный коэффициент 

зашумления; RND[-0,5; 0,5] – случайное число, равномерно распределенное на отрезке. 
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Рис. 4. Зависимость относительной погрешности er и среднего квадратичного 

отклонения значений момента возникновения упругости по методу двух частот (1,2,3) 

и по методу двух сосудов (4,5,6) от коэффициента зашумления R и полудлины отрезка 

усреднения m. 1,4 – m=20, 2,5 – m=10, 3,6 – m=0. 

 

Момент возникновения упругости рассматривали как истинную точку 

гелеобразования, относительно которой считали погрешность. Соответственно er4,5,6 смещено 

вверх относительно er1,2,3. Для максимального зашумления 0,3 рассмотренные варианты дают 

относительную ошибку порядка 20%, которая уменьшается при использовании усреднения.  
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